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Dwusktadnikowa, elastyczna, iniekcyjna zywica poliuretanowa o

bardzo niskiej lepkosci

Wiasciwosci

KOSTER IN 4 to bezrozpuszczalnikowa, elastyczna, dwusktadnikowa
zywica poliuretanowa. Dzigki bardzo niskiej lepkosci zywica nadaje sig
do uszczelnienia rys o bardzo matej rozwartosci. Zywica stosowana
jest rowniez do uszczelniania przerw roboczych poprzez iniekcje w
weze iniekcyjne. KOSTER IN 4 jest trwale elastyczna réwniez w
niskich temperaturach, zachowuje sie pasywnie w stosunku do stali i
zelaza, dlatego nie powoduje korozji tych materiatéw. Z powodu bardzo
dtugiego czasu reakcji niskiej lepkosci produkt nadaje sie do iniekc;ji
wezy iniekcyjnych i drobnych rys. Materiat zachowuije elastyczno$é w
alkalicznym $rodowisku (przy kontakcie z betonem).

Dane techniczne

Proporcje mieszania sktadnikow A : B

- objetosciowo 1:1
Lepkosé (+ 8 °C) ok. 110 mPa-s

Lepkosé (+ 21 °C) ok. 50 mPa-s
Lepkos¢ (+ 30 °C) ok. 30 mPa-s
Modut E (+ 20 °C) ok. 3.3 MPa
Przyczepno$¢ w rysie (0.5 mm) ok. 0.8 MPa
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (+ 20 ok. 0.9 MPa
o C)

Wydtuzenie wzgledne wg ZUAT =70 %
15/1V.22/2009

Temperatura zeszklenia ok.-12°C
Czas otwarty (11, + 20 °C) ok. 180 min.

Temperatura stosowania +5°Cdo+35°C
Zastosowanie

Zywica iniekcyjna KOSTER IN 4 jest stosowana w technice iniekcji
ci$nieniowej, do uszczelniania przerw roboczych metoda iniekcji przez
weze iniekcyjne, a takze do elastycznego uszczelniania przerw
roboczych oraz do iniekcji rys i peknie¢ (w tym rys o matej rozwartosci).
Zywica iniekcyjna KOSTER IN 4 nadaje sig réwniez do wzmacniania i
uszczelniania porowatych materiatow budowlanych.

Sposo6b wykonania

Mieszanie

Obydwa sktadniki A i B nalezy wymiesza¢ w proporcji objetosciowe;j 1 :
1 przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego do uzyskania jednorodnej
konsystenciji, bez smug.

Sposoéb wykonania

Ciénieniowa iniekcja rys:

Aktywne przecieki nalezy zatrzymaé za pomocg iniekcji wstepnej
zywica KOSTER IN 1. Wzdtuz rysy nalezy wywiercié otwory pod katem
450 do powierzchni, naprzemiennie z obydwu stron rysy, w odstgpie
10+20 cm. Nastepnie w odwiertach nalezy osadzi¢ pakery (iniektory).
Srednice otworéw dopasowaé do stosowanych pakeréw. Uszczelniane
rysy o wiekszej szerokosci zamknaé przed iniekcjg za pomoca
zaprawy KOSTERKB-Fix 5.

Produkt po zmieszaniu mozna wttaczaé w $ciang przy uzyciu pomp

iniekcyjnych, np. jednokomponentowej pompy KOSTER 1K. Iniekcje
prowadzi¢ od dotu do géry wzdluz rysy. Przy uzywaniu
jednoskfadnikowych pomp iniekcyjnych nie wolno dopusci¢ do
kontaktu wilgoci z zywica w zasobniku urzgdzenia. W przypadku
wilgotnych rys i spoin materiat nalezy wttacza¢ do momentu, az
niespieniona zywica wyptynie przez sasiednie otwory lub z peknig¢ w
$cianie. Iniekcja wtdrna zywicg KOSTER IN 4 jest mozliwa przed jej
utwardzeniem (ok. 3 godz. od zmieszania sktadnikéw zywicy). Otwory
po usunieciu pakeréw iniekcyjnych zamkna¢ za pomocg KOSTER KB-
Fix 5.

Iniekcja poprzez weze iniekcyjne:

Weze nalezy utozy¢ na $rodku grubosci $ciany odcinkami o dtugosci
ok. 10 m. Minimalna grubo$¢ otuliny betonowej powinna wynosi¢ 8+10
cm. Weze iniekcyjne muszg mie¢ nieprzerwany kontakt z betonem.
Koncéwki wezy roboczych zamocowaé w puszkach na szalunku.
Iniekcja w weze robocze nastepuije nie wczesniej niz po 28 dniach od
wylania betonu. Iniekcje wykonywaé metodg niskoci$nieniowg za
pomocg agregatow cidnieniowych dostepnych na rynku. Przy
stosowaniu pomp jednokomponentowych nalezy chroni¢ materiat
iniekcyjny przed dostepem wilgoci. Srodek iniekcyjny nalezy wttaczaé
do momentu wyptyniecia zywicy na drugim koncu weza. Nastepnie po
zamknigciu drugiego konca podaje si¢ materiat pod cisnieniem, az do
uzyskania statej warto$ci ci$nienia na manometrze. Iniekcja wtérna
przy uzyciu KOSTER IN 4 jest mozliwa do 3 godzin od zmieszania
sktadnikéw - tak, aby nie przekroczy¢ czasu na wykorzystanie zywicy.

Zuzycie
ok. 1,1 kg/l ubytku

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czy$cié za pomocg KOSTER PUR
Reiniger.

Opakowania
IN 240 001 zestaw 1 kg
IN 240 010 zestaw 10 kg

Przechowywanie

Materiat przechowywaé w oryginalnych, szczelnie zamknigtych
opakowaniach, w temperaturze od +10°C do +30°C. Termin
przechowywania min.12 miesigcy.

Srodki ostroznosci

Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne. Podczas prowadzenia
prac iniekcyjnych nalezy zabezpieczyé otoczenie przed wyptywaniem
zywicy iniekcyjnej poprzez pakery, otwory lub ze $cian w wyniku
witaczania zywicy pod ci$nieniem. Przed uzyciem produktu nalezy
koniecznie zapozna¢ sie z kartg charakterystyki produktu, instrukcija
techniczng oraz nalezy stosowaé sie do przepisow bezpieczenstwa i
higieny pracy. Podczas iniekcji nie sta¢ bezpoérednio przed pakerem.

Inne uwagi

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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Aprobata Techniczna AT-15-7562/2014
Deklaracja zgodnosci nr 1/IN4/2014 z dnia 31.07.2014
Jednostka certyfikujaca: ICIMB OSiMB w Krakowie

Zwiazane instrukcje techniczne
KOSTER IN 1 Spienialna zywica iniekcyjna Art.nrIN 110
KOSTER IN 7 Spienialna zywica iniekcyjna Art. nr IN 270

KOSTER KB-Pur Reiniger Art. nr IN 900 010
KOSTER Paker wbijany 12 Art. nr IN 903 001
KOSTER Superpacker 13 mm x 115 mm Art. nrIN 915 001
KOSTER Paker jednodniowy Art. nr IN 922 001
KOSTER Pompa iniekcyjna 1K Art. nr IN 929 001
KOSTER Pompa reczna bez manometru Art. nr IN 953 001
KOSTER Pompa reczna z manometrem Art. nr IN 953 002

Powyzsze wskazowki opieraja sie na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badar. Nie niosg za soba odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniajg wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz konieczno$ci dostosowania sig do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa warto$ciami $rednimi, ktére zostaly osiagnigte w czasie badan i testéw
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzgledniaé warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jako$ci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegajg kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostepne sg na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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